T497 Epoxico Sellador para Concreto

HOJA TECNICA ZONAS DE APLICACION

Imprimante sellador de concreto Epoxi 100% sélido. Contencién secundaria Ventiladores
Excelente resistencia quimica ante la presencia de

causticos y acidos. Se aplica facilmente con brocha y Colectores Bases de equipos
rodillo. Muros de hormigon Fosas, tuneles
Pie de bombas Pisos
. Tanques Otros
Evita que los vapores se
Canales de concreto

eleven del sustrato

Adecuado para servicios de co BERTU RA

inmersién y no inmersion
y Kit de 10 kg cubre 33m?2 (355 sf)

Por lo general se aplica con Espesor de 250 micrones (10 mils)
8-10 mils
Amber claro

ENVASE

Tamaiio  Codigo N° Tamaiio  Codigo N°

5kg T497-5 10kg T497-10

DATOS TECNICOS

Temperatura Maxima Servicio Himedo 50°C 122°F
(dependiendo del servicio) Servicio Seco 60°C 140°F
Sélidos por Volumen 100%
Densidad de la Mezcla 1.2
Dureza Shore D (ASTM D 2240) 83
Vida util de la Mezcla 35min/kga72°F
Resistencia Vertical SAG . .
a21°C (70°F) y 0,25 mm (10mils) Sin hundimiento
Relacion de Mezcla 2:1 por Peso Base: Activador
Periodo de Validez - o o
(contenedores sin abrir) 3 afios en 55-95°F (13-35°C)
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T497

PREPARACION DE SUPERFICIES

Epoxico Sellador para Concreto

La preparacion adecuada de la superficie es de vital importancia para el rendimiento a largo plazo. La superficie de
hormigén preparada debe ser estructuralmente sélida, libre de todos los contaminantes y rugosa a un perfil >ICRI CSP 3
(similar a tamafio de grano #60 papel de lija). Taurus T497 se puede aplicar directo sobre hormigon para hacer barrera de

vapores.

MEZCLA

Mezcle bien el activador en la base con la varilla de
mezcla raspando los lados y el fondo del recipiente.
Mezclar por peso 2 partes Base a 1 parte de Activador.
Mezclar a fondo para producir un material uniforme y
sinrayas. Nunca poner disolventes.

APLICACION

Brocha: cerdas medianas arigidas de calidad suficiente
que las cerdas no se suelten y se pegan en el
recubrimiento (brochas de cerdas pegadas por epoxi
sonmejores).

Recortar o poner cinta <1"nap.

Rodillo: utilizar unabuena calidad 1/8"nap.

TEMPERATURA DE APLICACION

Rango de temperatura de aplicacion de 10°C (50°F) a
32°C(90°F) (sustrato).

Para una maxima proteccion contra inmersiones o
derrames, se recomienda un sistemade 2 capas.

Para evitar la flacidez en superficies verticales, el
espesor maximo de la pelicula humeda debe estar
entre 500 pm-1000 pm (20-40 mil) por capa.

LIMPIAR

Las herramientas deben limpiarse minuciosamente
inmediatamente después de su uso con un detergente
alcalino fuerte.

SEGURIDAD

Antes de usar cualquier producto, revise la Ficha de
Datos de Seguridad (SDS) o la Hoja de Seguridad
correspondientes a su area. Siga los procedimientos
estandar de entrada y trabajo de espacio confinado, si
procede.

TIEMPO DE CURADO

16°C(60°F) 25°C(77°F) 32°C(90°F)
Tack Free 4horas | 2horas 1 hora
Carga Ligera 12horas | 6horas | 3 horas
Término Sobrecapa | 16 horas | 10 horas | 5 horas
Carga Completa | 24 horas | 12horas | 6 horas

Quimico Completo | 48 horas | 24 horas | 12 horas

ElOrange Technologies Inc, fabricante de Taurus Epoxy, no ofrece ninguna garantia expresa o implicita, incluidas las garantias de comerciabilidad o idoneidad para un propdsito particular para este producto. En
ninguna circunstancia el fabricante sera responsable de dafios incidentales, consecuentes u otros, incumplimiento de garantia, responsabilidad estricta o cualquier otra teoria que surja del uso de este
producto. La informacion y las recomendaciones contenidas en este documento se basan en el Producto estandar y son propiedad y se proporcionan Unicamente para el uso de nuestros clientes. Esta
informacion se proporciona de buena fe y se cree que es verdadera y precisa a partir de la fecha/version de este documento. Como el fabricante no tiene control sobre las condiciones de uso o el proceso de
solicitud de las partes que utilizan este producto, el fabricante no puede aceptar la responsabilidad por pérdida, lesion u otros dafios resultantes del uso del Producto o esta o cualquier otra informacion
proporcionada por el fabricante. Por lo tanto, ninguna garantia de ninguin tipo expresa o implicita, son hechas por el fabricante, Taurus Epoxy, con respecto a este, o cualquier, producto fabricado por ellos o
cualquier fabricante contratado o licenciado. Los productos Taurus Epoxy no proporcionan integridad estructural ni mejoras. Solo se utilizan para proporcionar proteccion contra la corrosion, el desgaste, la
abrasioény los ataques quimicos en un sustrato determinado y solo en lamedida prevista en las fichas técnicas, las fichas técnicas, las fichas de datos de seguridad y cualquier otrainformacién suministrada por
escrito directamente del soporte técnico de los fabricantes.
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